KESME MAKINESI KULLANMA VE i$
GUVENLIGI TALIMATI

GUVENLIGI

1. AMAGC
Bu talimatin amaci, Kesme Makinesi kullaniminda uyulmasi gereken kurallari tanimlamaktir.

2. KAPSAM
Bu talimat , Kesme Makinesi kullanan tim personeli kapsar.

3. UYGULAMA

Makine c¢aligtiriimadan once duz bir satihta motor yagini ve hiz degistirici yagini
kontrol edilerek eksiklik varsa tamamlanir.

Tozlu yerde calismadan dolayr her gun, hava filtresini temizlenecek ve yagi
noksansa tamamlanacak. Yag kirlenmigse degistirilerek, surekli ¢alismada ise
her 3 gunde hava filtresi yagi degistirilir.

Yakit deposu, yakit seviyesi kontrol edilecek, noksansa dinlendirilmis mazot ile
doldurulur.

Yakit otomatigi levyesi elle hareket ettirilerek yakit sisteminin havasi alinir.

Kesme tasi mili yataklari, yuruyus tekerleri ve sehpayi indirir kaldiran digli mil
yaglanir. (Her giin)

Kayis ve kasnaklar kontrol edilerek gevsek olan uygun sekilde gerdirilir.

Kesme tasi kontrol edilerek, catlak, edilme veya parca kopya varsa yenisi ile
degistirilir. Kesme tasi somunu gevsek olmayacaktir

Tas muhafazasi civatalari kontrol edilecek gevsekse sikilir, kesinlikle
muhafazasiz, susuz kesme yapilmaz

Motor kayis kasnaklari, hava ile sogutma tasi muhafazasi ve kesme tasi
muhafazasi olmadan makine galistiriimaz.

Size verilen motor bakim katalogu, hiz degistirici akim katalogu ve makine akim
katalogunu okuyarak periyodik ve gunluk bakimlari bu kataloglara gore
muhakkak yapilir.

Yukaridaki hususlar (1-10)'a kadar yerine getirildikten sonra, kesme tasini
yukariya kaldirarak motoru caligtirilacak, tecrube ile bulunacak motor devrini
takriben (2250 - 2500 Dev/dak.)'ya ayarlanir.
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Kesilecek hatta kesme tasini ayarlayin ve kesilecek derinlige yavas yavas tasi
indirilerek, istenen derinlige tas ayarlandiktan sonra en dusuk yurUme hizinda

yurime kavramasina takilir.

Kesme yapilirken makine itiimeyecek, sadece ¢ok dikkatli bir sekilde kesme hatti
denetlenecek, makine kendi yurime hizinda yurimesi saglanacak en dusuk hiz

kademesinde kesme yapmaya dikkat edilecektir.

Kesme esnasinda kesme tasi kargisinda kimsenin bulunmadigina dikkat edilir.

Kesme iglemi daima sulu yapilir.

Kesme yaparken gozluk ve toz maskesi kullanilir.

is bitiminde motor Uizeri kapatilir

Isyeri tarafindan tutanak halinde hazirlanan “, Kesme Makinesi kullanma Is Guvenligi
Talimat TaahhUtnamesini” okudum. Bir suretini aldim, diger suretini de 6zlik dosyama
konulmak uUzere igyerine verdim. Tutanakta aciklanan kurallara uyacagimi beyan ve

kabul ederim. Isbu tutanagi tam sihhatte olarak, kendi rizamla isteyerek ve bilerek

imzaladim.
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